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	ACCIONES CORRECTORAS AUDITORIA
	PA1R4
REV.-  01

	
	
	FECHA DE REALIZACIÓN:

                            21/05/18

	GRADO DE AVANCE Y EVALUACIÓN DE EFICACIA


	CONCEPTO
	CAUSA
	ACCIÓN CORRECTORA
	RPBLE.
	PLAZO
	% GRADO AVANCE
	CIERRE
	EFICA-CIA 

	
	
	
	
	
	25
	50
	75
	100
	
	


	AUDITORIA 07/18
Proceso de Fabricación PC3

Hay registro de autocontroles en el proceso de estampación pero no se han completado correctamente faltan adecuarse a la cadencia de las instrucciones de fabricación

	El operario no lo ha rellenado por un error puntual por olvido del mismo
	 Se plantea la formación y sensibilización por parte del operario para la correcta cumplimentación del autocontrol
	Jesús Colmenero/ Mª Angeles 
	01/09/18
	
	
	
	
	
	

	AUDITORIA 07/18
Proceso de RR.HH. PA3

Los auditores internos tienen acreditado el curso de auditor según la norma ISO/TS 16949 pero no se han actualizado para la nueva edición de la norma IATF 16949


	No se ha encontrado disponibilidad para la ejecución de la formación
	Realización de la acción formativa según lo incluido en el plan de formación
	Rafael Soriano
	01/12/18
	
	
	
	
	
	

	AUDITORIA 07/18

Proceso de Mantenimiento PA4

No se encuentran totalmente localizados los repuestos según lo indicado en el listado de repuestos

	Desorden en el área de mantenimiento 
	Orden en el almacén y revisión de ubicación en el listado de repuestos.
Charla con operarios de mantenimiento
	J. Navarro
	01/10/18
	
	
	
	
	
	

	AUDITORIA 07/18

Proceso de Mantenimiento PA4

No se han definido mantenimientos predictivos para la planta de Seseña
	Desconocimiento de la función del mantenimiento predictivo
	Información sobre la objetivo del mantenimiento predictivo y su cumplimiento.
	Manuel Martinez
	01/11/18
	
	
	
	
	
	

	EFICACIA:
	
	% GRADO DE AVANCE

	B - BUENA
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	25%
	Hay acción prevista con responsable y plazo de ejecución

	R - REGULAR
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	50%
	La acción está en curso de realización

	M – MALA  (Se necesita volver a tomar acción correctora)
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	75%
	La acción está en curso de realización
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	100%
	La acción está controlada y su eficacia medida
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	AUDITORIA 07/18

Proceso de Equipos de seguimiento y mediciónPA6

1. Se han encontrado equipos de seguimiento y medición calibrados con trazabilidad pero no con acreditación ENAC

	Se estaba estudiandio la posibilidad de envío a laboratorios acreditados ENAC, posibilidad de calibraciones internas,….
	Calibraciones ENAC, calibraciones internas con patrones ENAC, aceptación de laboratorios externos por el cliente,….

	Javier Navarro
	01/08/18
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