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INFORME DE AUDITORIA N°: 09/17

TIPO DE AUDITORIA: FECHA:
Auditoria de proceso 10/05/17

OBJETO Y ALCANCE DE LA AUDITORIA:

El objeto de esta auditoria es comprobar que la fase 601 “Montaje de conjuntos” cumple
con las caracteristicas y especificaciones establecidas.

PARTICIPANTES:

¢ Javier Navarro Lépez (Auditor)

RESUMEN DE LOS RESULTADOQOS:

indice de confianza 99,8%

COMENTARIOS:
Se ha encontrado una no conformidad desarrollados en el plan de control 10/05/17

PLAN DE ACCIONES:
Pal de accion 10/05/17

DOCUMENTACION UTILIZADA:
e PA1R2
PA1R3
Orden de fabricacion: 168315
Instrucciones de trabajo 41034107
Plan de control: 23330
Hoja de registro 9959, 9960, 9962
Estudios estadisticos de medicidon de espesor
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