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OBJETO Y ALCANCE DE LA AUDITORIA:

El objeto de esta auditoria es comprobar que la referencia 41218852, cumple con las
caracteristicas y especificaciones establecidas.

PARTICIPANTES:

e Javier Navarro Lopez (Auditor)

RESUMEN DE LOS RESULTADOS:

No se ha encontrado ninguna desviacion en el proceso de esta auditoria.

COMENTARIOS:

PLAN DE ACCIONES:

DOCUMENTACION UTILIZADA:

PA1R5

Orden de fabricacion: 172181

Instruccion de trabajo 41218852

Plan de control: 24155

Hojas de registro: 10122, 10125

Pauta de control de 41218852 fases 650, 999
Estudio estadistico medida espesor pintura
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